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피복아크용접
기초실습

학습목표

✓ 용접의 기본 개념과 원리를 이해한다.
✓ 용접 장비의 구조와 사용법을 습득한다.
✓ 기초적인 용접 비드(bead) 작업을 수행할 수 있다.
✓ 안전한 작업 습관을 형성한다



1. 작업안전관리

📘1-1용접면 준비하기

.

용접 기초 실무

그림 1. 수동 용접면 주요 구성품

그림 2. 자동 차광면의 종류

금속 아크용접의 경우 전류값
90~200A 수준 차광도는
10~11수준 11이상의 경우 차광
도가 높아서 용접중 용접부위
시야 확보가 어려워 정확란 운
봉을 할 수가 없어서 용접품질
저하

Note.

자동면은 별도로 개폐면을 손으
로 열고 닫는 불편함이 없고 자
동으로 차광이 이루어져서 현재
많은 대중화가 되고 있다.

Note.



1. 작업안전관리

📘1-2보호복 준비하기

.

용접 기초 실무

그림 3. 용접보호복



1. 작업안전관리

📘1-3 용접마스크 및 귀마개 준비하기

.

그림 4. 용접마스크 및 귀마개의 종류



1. 작업안전관리

📘1-4 용접작업시 안전관리 철저 !!
.

✓ 작업 전후 반드시 전원 차단
✓ 고온 금속 주의 (용접 직후 만지지 말 것)
✓ 불량 원인 파악 및 수정 반복



2. 용접재료준비

📘2-1 용접모재

.

용접 기초 실무

a.연강용 띠철 6T, 9T b.연강용 연습모재 6T, 9T c.연습모재 마킹 철필 d.연습모재 마킹 석필

📘2-2 모재가공



📘2-3 피복아크용접봉

.

용접 기초 실무

용접봉 및 용접봉의 구조



📘2-4 피복아크용접봉 종류

.



📘2-4 피복아크용접봉 종류

.



📘2-5 치공구 준비하기

.

용접 기초 실무

그림 5. 용접 치공구 종류



3. 용접장비준비

📘3-1 용접기 종류

.

용접 기초 실무

b. AC 교류 디지털 아크용접기 c. AC 교류아크용접기a.하이브리드 용접기

d. DC 직류 인버터
아크용접기

e. 논가스용접기



3. 용접장비준비

📘3-2 교류아크용접기 결선도

.

용접 기초 실무

그림 7. 교류아크용접기 결선도



4. 비드쌓기

📘4-1 용접진행방향

.

용접 기초 실무

그림 8. 용접진행방향



4. 비드쌓기

📘4-2 용접비드쌓기

.

용접 기초 실무

그림 9. 용접비드쌓기



5. 용접 결함

📘5. 용접결함의 종류 및 대책

.

용접 기초 실무

그림 10.용접결함



6. 용접 시작하기

📘6-1. 전류설정하기

.

용접 기초 실무



6. 용접 시작하기

📘6-2. 가용접과 본용접

.

용접 기초 실무

a. 가용접 b. 본용접



6. 용접 시작하기

📘6-3. 용접 운봉법
.

용접 기초 실무

a. 용접 운봉법



6. 용접 시작하기

📘6-4. 용접 자세
.

용접 기초 실무

a. 용접 자세



6. 용접 시작하기

📘6-5. 용접봉 홀더에 용접봉 끼우기
.

용접 기초 실무



6. 용접 시작하기

📘6-7. 아크길이 및 운봉각도
.

용접 기초 실무



6. 용접 시작하기

📘6-8. 파이프 용접 및 각파이프 용접
.

용접 기초 실무

a. 파이프용접 a. 파이프용접 c. 사각 파이프용접



6. 용접 시작하기

📘6-9. 용접 용융풀
.

용접 기초 실무



7. 용접기 기본 사양 알아두기

📘7-1 용접기사양
.

용접기 종류 입력전압 소비전력(대략) 사용 전류

100A 인버터 용접기 AC 220V 약 2.5~3.5kW 12~16A

160A 인버터 용접기 AC 220V 약 4~5.5kW 18~25A

200A 인버터 용접기 AC 220V 약 6~7kW 27~32A

250A 이상 AC 220V 또는 380V 7~10kW 이상 32A 이상

가정에서 사용하는 용접기의 전력은 용접기 종류와 용량에 따라 다르지만, 일반적으로 다음과 같습니다.

📘7-2. 가정에서 용접기 사용 시 주의사항

•일반 가정용 콘센트(16A)는 100A급 정도까지가 비교적 적합합니다. 

•160A 이상은 가능하면 220V 전용 20~30A 차단기와 전용 회로를 사용하는 것이 안전합니다.

•200A 이상은 일반 콘센트 사용 시 차단기가 떨어질 가능성이 높습니다.

📘7-3. 용접기는 전기를 순간적으로 많이 사용하는 장비입니다.

•100A 용접기 → 전기포트 1~2대를 동시에 사용하는 정도

•160A 용접기 → 전기포트 2~3대를 동시에 사용하는 정도

•200A 용접기 → 일반 가정에서는 전용 전기배선이 필요한 수준



구분 100A 160A 200A

입력전압 AC 220V AC 220V AC 220V

최대 소비전력 약 3kW 약 5kW 약 7kW

최대 입력전류 약 14A 약 23A 약 32A

권장 차단기 20A 30A 40A

권장 전선 굵기 2.5㎟ 4㎟ 6㎟

사용 가능한 용접봉 2.0~2.6mm 2.6~3.2mm 3.2~4.0mm

용도 취미, 소형 작업 일반 철재 제작 두꺼운 철판, 중량 작업

참고: 실제 소비전력과 입력전류는 제조사와 모델, 역률(PF), 효율에 따라 다를 수 있습니다.

📘7-4. 가정용 220V 인버터 용접기 전력 비교표

📘7-5. 용접기는 일반 전기제품보다 순간적으로 훨씬 큰 전류를 사용하는 장비입니다.

•전류가 부족하면 용접이 불안정해지고, 
•차단기 용량이 작으면 차단기가 자주 떨어지며, 
•전선이 가늘면 과열되어 화재 위험이 생길 수 있습니다. 

따라서 용접기 용량에 맞는 차단기와 전선을 사용하는 것이 가장 중요합니다.

사용 목적 권장 용접기 권장 전원

간단한 DIY, 철제 의자·난간 수리 100~130A 220V / 20A

일반 가정용(가장 추천) 160A 220V / 30A

두꺼운 철판, 잦은 작업 200A 220V / 40A 이상



📘7-6. 용접봉 2.6mm와 3.2mm의 가장 큰 차이는
용접 전류, 용접 가능한 모재 두께, 용입 깊이, 작업 난이도입니다.

구분 2.6mm 용접봉 3.2mm 용접봉

권장 전류 60~100A 90~140A

적정 모재 두께 2~6mm 5~12mm

용입 얕음 깊음

용착량 적음 많음

작업 속도 느림 빠름

초보자 사용 쉬움 다소 어려움

사용 용도 얇은 철판, 소형 구조물 두꺼운 철판, 구조물 제작

① 2.6mm 용접봉의 특징
•얇은 철판 용접에 적합합니다. 
•전류를 적게 사용하므로 모재가 쉽게 뚫리지 않습니다. 
•초보자도 아크 유지가 비교적 쉽습니다. 
•가정용 100~160A 용접기에서 많이 사용됩니다. 
예시
•철문 보수
•난간 보수
•각파이프(2~3T) 
•앵글 용접

② 3.2mm 용접봉의 특징
•두꺼운 철판 용접에 적합합니다. 
•용입이 깊고 강도가 우수합니다. 
•많은 전류가 필요하므로 용접기의 출력이 충분해야 합니다. 
•작업 속도가 빠르며 산업 현장에서 가장 많이 사용됩니다. 
예시
•H빔
•두꺼운 철판
•기계 프레임
•농기계 제작 및 수리

2.6mm 용접봉은 작은 붓, 3.2mm 용접봉은 큰 붓과 비슷합니다.
•작은 붓은 세밀하게 작업하기 쉽지만 시간이 오래 걸립니다. 
•큰 붓은 한 번에 많은 양을 채울 수 있지만, 다루기가 조금 더 어렵습니다. 

따라서 얇은 철판은 2.6mm, 두꺼운 철판은 3.2mm 용접봉을 사용하는 것이 적합합니다.



감사합니다




